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green economy|

Panapesca: la sostenibilita
come asset di sviluppo

LUNGO TUTTA LA FILIERA

Per I"azienda toscana di ittico surgelato tra 1 risultati
in evidenza c'¢ 'energy saving, 1 rifiuti marini recuperati,
la riduzione dei consumi idrici del 19,5%
¢ la quasi totalita dei rifiuti avviati a recupero

Panapesca, tra i principali player
italiani nel comparto ittico surge-
lato, segna un passo decisivo ver-
s0 un medello di b pon

sabile. L'azienda toscana ha rag-
giunto importanti nsultati tra cui
cnergy saving ¢ riduzione delle e-
missioni con il progetto IcoPower
¢ grandi quantita di nfiut marini
recuperati grazie alla partnership
con Ogyre, volta a ridurre la pla-
stica negh oceani ¢ a supportare il

lavoro dei pescatori.

<<I11 2024 ¢ stato un anno di svol-
ta per Panapesca - commenta
Giovanni Sabino, AD di Panape-
sca - con un modello produttivo
responsabile ¢ innovativo che
presidia ogni fase: dalla pesca ¢
lavorazione alla distribuzione.
Questa visione, unita a una rete
globale di fornitori certificati,
rappresenta oggi la base per af-
frontare le nuove sfide ambientali

del settore=>>,

L’azienda ha infatti introdotto si-
stemi per ridurre 1 consumi ener-
getici ¢ lc cmissioni, otimizzan-
do I'assorbimento di potenza ed
climinando gli sprechi. 1 risultat
sono tangibili: complessivamente,
il progetto ha portato a un rispar-
mio energetico complessivo di
216.704 kWh ¢ a una riduzione di
cmissioni 4,8 tonnellate di CO,
migliorando I"impatto ambientale
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della sede ¢ di alcune filiali. Dat
alla mano, grazic alle politiche
ambientali adottate nel sito pro-
duttivo toscano la riduzione dei
consumi di energia clettrica ¢ sta-
ta del 2,1% (che si attestano a
4.547.098 kWh), ¢ una contrazio-
ne dei prelievi idrici complessivi
del 19,5%, passati da 25.402 a
20.446 mc. Sul fronte della ge-
stione dei nfiuti, il 99% del totale
prodotto viene avviato a recupero,
confermando un modello indu-
striale sempre pii orientato all’ef-
ficienza delle risorse ¢ ai principi
dell’economia circolare. Paralle-
lamente, 1'azienda ha ratforzato il
proprio impegno contro 1'inguina-
mento marino attraverso la part-
nership con Ogyre, la startup ita-
lana che coinvolge ¢ supporta le
comunita di pescatori local nella
raccolta dei nifiuti plastici in mare
per restituire valore agli oceani.
Grazie a questa collaborazione,
nel 2024 sono stati recuperati 450
kg di plastica ¢ nfiuti galleggian-
t,

L’azienda, moltre, continua a pro-
muovere pratiche di pesca re-
sponsabili ¢ approvvigionamenti

Continua a pag. 44
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Meno energia
per produrre lievito

GIU’

[ CONSUMI DEL 21%

Obiettivo raggiunto grazie a forti investimenti
in tecnologie all’avanguardia, intelligenza
artificiale e riduzione degli sprechi

Sempy ibili le azzende i-
taliane pmdmlnm di lievito per pa-
nificazione: nell’arco di 5 anni,
hanno ridotto i consumi energetici
del 21%, grazie all'impegno co-
stante nell’efficientamento di tec-
nologie ¢ all’ottimizzazione dei
processi, ottenuto anche tramite
AL

<<Per coltivare il licvito, c’¢ biso-
gno di forti quannta di clettnciti ¢
gas — spicga Daniele Meldolesi,
presidente del gruppo Lievito da
zuccheri di Assitol - per questa ra-
gione, 11 nostro comparto ¢ conside-
rato ‘energivoro”. Ecco perché ab-
biamo intrapreso da tempo un per-

corso di sostenibilita, che passa an-
che dal taglio dei -

nergia clettrica ¢ termica, dove il
calore g dalla produzione di

c1>>,
11 lievito di birra (Saccharomyces
cerevisiac) € coltivato all’intemo di

clctmclm ¢ nnnhmxo all'interno
dell’azienda, evitando sprcchl c
do in modo si wo le

fermentaton in cui cresce nutrendo-  emissioni di CO2.
si di mel dove ¢ 1 In questa strategia, ¢ centrale la
conti ed é ya ) zzazione dei

una seric di operazioni, chc nichie-

dono un grande impicgo di clettri-

citi, gas ¢ acqua. Per questa ragio-

ne, gli stabilimenti italiani hanno
ito sugl impiana di

zione, alimentat: da gas nannalc,

che producono simultancamente ¢-

proces-

coltivazione del lievito viene con-
vertito in coprodotti. Basti pensare
ai residui di melasso dopo la fer-
mentazione: una voha ceduto il loro
di ev
sono oggetto di uno speciale tratta-
mento, che consente di rutilizzarl
come fertilizzanti o mangimi.
<<Questo schema virtuoso rappre-
senta un scmplo perfetto di econo-
A Meldol
si - non ¢'é nulla da smaltire, rtto
viene reimpiegato, dando una se-
conda vita alle materic pnme im-
>,

La realizzazione di una strategia di
sostenibilita ¢ riduzione dei consu-
mi energetici ha reso necessan forti
mvestimenti sui macchinari utiliz-
zati. In media, la quot di fatturato
annuo destinato all’cfficientamento
degli impianti produttivi ¢ alle nuo-
ve tecnologic si attesta tra il 5 ¢
10%.

Grazie a nduzione degli sprechi ¢
ottimizzazione di tutte le fasi di
produzione, negli ultimi anni 1 con-
sumi energetici delle aziende pro-
duttrici d| lievito sono tanto calati

si.Inp e, 51 lavora

ppure di poco, la me-

mcmc all® cﬁlclcmamcnto di ogm
|

passaggio produttivo grazie
all’i impicgo dell” mlcllxgmm arufi-
ciale ¢ delle nuove tecnologie, limi-
tando ulteriormente i consumi ener-
getici. Tutto quello che resta della
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d:acmopeadclsﬂm«c,panal’(!%
<<Sappi di poter migli -
osserva Meldolesi - rteniamo perd
di essere sulla strada giusta per co-

Continua a pag. 44



Continua 4:
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per produrre lievito

niugare produttivita ed cconomia
circolare>>.

1l forte nispetto dell’ambiente ¢ an-
che testimoniato dall’accorta ge-
stione delle risorse idriche. Sebbene
I'acqua sia un clemento iminuncia-
bile per la produzione del lievito, ke
aziende del settore promuovono nei
loro stabilimenti programmu per il
nutilizzo delle propne acque, pre-
vio trattamento, avvalendosi di tec-
nologic all’avanguardia. | limiti al-
lo scarico, imposti alle imprese, so-
no tra 1 pia severi al mondo.

<<Grazic a questi ingeati investi-
ment: — sottolinea Meldolesi — Ic a-
ziende sono riuscite a ridurre del
20% 1 consumi idrici, nonostante 1
ritmi produttivi elevati>>,
L’industria italiana, in media, pro-
duce circa 50.000 tonnellate di que-
sto prodotto ogni anno per il fabbi-
sogno intemmo, mentre altrettante
sono destinate all’export. L

a tipologia pia richiesta ¢ il hievito
fresco, che rappresenta quasi il
90% del mercato ¢ sul quale sono
ritaghate le pit important: ricette
della pamificazione ¢ della pasticoe-
ria. Questo ingrediente, noltre, ¢
fondamentale per la produzione di
cccellenze italiane come vino ¢ bir-
ra.

Cmnnua da pagiZ
Panapesca: la sostenibilita
come asset di sviluppo

certificati, a garanzia di stock non
sovrasfruttati ¢ di filiere traccia-
bili.

Infine, la gestione delle risorse
segue i principi dell’economia
circolare: nduzione degli sprechi
alimentari, riciclo degli imballag-
gi ¢ sviluppo di packaging piu so-

stenibili sono gli assi portanti del-
le politiche aziendali per un im-
patto ambientale sempre pitt con-
tenuto.

Interessante anche IMistituzione
del Comitato di Sostenibilita, con
il compito di affiancare il CdA
nella supervisione delle tematiche
ESG. Un passo che rafforza la ca-
pacita dell’azienda di integrare i
principi di sostenibilita nelle de-
cisioni strategiche.

La gestione della catena di formi-

tura ¢ un altro punto di forza: Pa-
napesca collabora con una rete
globale di 1.851 fomiton {79% in
Italia, 12% in Europa, 6% in A-
sia, 2% nelle Amenche ¢ 1% in
Africa) ¢ nel 2024 ha introdotto
valutazioni ambientali nella scle-
zione dei nuovi partner (21 valu-
tati proprio su criteri ambientali),
definendo con diversi di loro pia-
ni di miglioramento condivisi.

11 dialogo con gli stakcholder. sia
interni sia estemi, resta una prio-
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Giovanni Sabino, AD di Panapesca

rita: amministratori, dipendenti,
clienti, fornitori ¢ organismi di
certificazione sono coinvolti in un
percorso continuo di confronto
che contribuisce a definire gli o-
biettivi futuri dell’azienda.

E grazic a una filiera integrata,
Panapesca presidia 'intero pro-
cesso dal mare alla distnibuzione,
garantendo un’attenzione costante
alla sostenibilita.

E il conscguimento a inizio 2026
della certificazione 1SO 14001
rappresenta un passaggio chiave
in questo percorso: lo standard in-
ternazionale attesta 1’adozione di
un sistema di gestione ambientale
strutturato, basato su monitorag-
gio continuo, prevenzione degli
impatti ¢ miglioramento progres-
sivo delle performance.




